2. MEKANIK, NUMERIK(NC), BILGISAYARLI NUMERIK(CNC) KONTROLLU
TEZGAHLAR :

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 1992 tarih ve 65 sayih karari ile kabul
edilmistir.

Otomatik talasli imalat tezgahlar1 ve isleme merkezlerinin puanlar1 asagidaki esaslar dahilinde
belirlenir.

1. Otomatik talagh imalat (Tornalama, Frezeleme, Delme, Planyalama, Dis agma,
Taglama, Raybalama, Honlama vb.) tezgahlari ile isleme merkezleri, kumanda-kontrol
sistemlerine gore siniflandirilir.

a. Mekanik kontrollii (islem komutlart; pim, kam, kopyalama tertibati ile saglanan)
otomatik tezgahlar ve isleme merkezleri.

b. Niimerik kontrollii (NC), (hazirlanmis bir programi okuyup islem komutlarina
cevirebilir bir elektronik kontrol iinitesine sahip) otomatik tezgahlar ve isleme
merkezleri.

c. Bilgisayarl niimerik kontrollii (CNC), (islem komut programini biinyesindeki
bilgisayarla hazirlayabilen, hafizasinda saklayabilen ve programlarda degisiklik
yapabilen elektronik kontrol iinitesine sahip) otomatik tezgahlar ve isleme
merkezleri.

2. Yukarida (la), (1b) ve (1c)’de belirtilen otomatik tezgahlar ve isleme merkezleri bir
baglamada bir tek talasli imalat operasyonunu otomatik olarak tamamliyorsa ayn1 islemi
manuel kontrolle yapabilen tezgah cinsi ve puani, tezgah kapasite puan cetvelinin s6z
konusu is kolu siitunundan bulunur ve;

o Mekanik kontrollii otomatik tezgah veya isleme merkezlerinin puani cetvelde bulunan
puanin 1,4 kati,

e Niimerik kontrollii otomatik tezgah veya isleme merkezlerinin puani cetvelde bulunan
puanin 1,8 kati,

o Bilgisayarli niimerik kontrollii (CNC) otomatik tezgah veya isleme merkezlerinin puani
cetvelde bulunan puanin 2 kat1 alinarak hesaplanir. (Hesap neticesi ¢ikan kiisuratl
rakamlar yuvarlatilir ve puan tam say1 olarak belirtilir.)

3. Tek baglamada, muhtelif talasli imalat islemlerinin (rovelver baglikli, tanbur baslikl
veya magazinli takim tasiyicilarla) birbirini takiben otomatik olarak yapan imalat
tezgahlar1 veya isleme merkezlerinin puani tablo 1’den tespit edilir.

4. Tek baglamada muhtelif talagh imalat islemlerini (doner tablali ¢ok istasyonlu tertibatla
veya herbiri ayr1 tahrik motorlu ¢ok kafali, cok milli donanimla) ayn1 anda (senkronize)



olarak (ve baz1 islemleri birbirini takiben) yapan talagl imalat tezgahlar1 ve isleme

merkezlerinin puani tablo II” den tespit edilir.

5. Motor tahrik giicli 2 Kw’ 1n altinda olan otomatik talasli imalat tezgahlar1 ve igleme

merkezleri, tek baglamada birden fazla talasli imalat operasyonu yapsalar dahi tezgah
puanlari tablo I ve II” den tespit edilmez. Bu tezgah ve isleme merkezlerinin en 6nemli
talas kaldirma operasyonu dikkate alinarak madde (2)’deki esaslar dahilinde tezgah

puani hesaplanir.

6. Madde (2), (3), (4) ve (5)’e gore belirlenen otomatik tezgah veya isleme merkezi
puanlari atélye puanina dahil edilir. Bu tezgah ve isleme merkezlerinin 6zelligi makina
ve tesisat tablosunda detayl1 olarak belirtilmeli ve puan hesabindaki kriter

aciklanmalidir.

TABLO |

(a) (b) (©) (d) (e) (f) (9)
Talash imalat Dayamkh
Islemlerini o

Komple |Celik Agir Tiiketim Madeni
Otomatik Mallan Tekerlekli

i Sinai Konst- |Sanayi Pres
tC)).IaLr_alf,. ve Hafif  |Araglar Ea(; _
oy " Tesisat  |riiksiyon |Makinalari| gy YA isleri

takiben Imalati |,

Imalati |Imalati |imalat Makinalar: Imalati
yapan
Makinalar imalati
Mekanik otomatik tezgahlar ve isleme merkezleri
Motor giicii 2
128 KW 48 40 56 48 50 30 28
Motor giicii 8

72 4 72 7 4 42
KW' den biiyiik 58 8 6 6
Numerik Kontrollii (NC) Tezgahlar ve Isleme Merkezleri
Motor giicii 2
128 KW 61 50 72 61 65 40 36
Motor eiicii

otor giicd 8 4, 76 108 92 97 60 54

KW' den biiyiik

Bilgisayar Niimerik Kontrollii (CNC) Tezgahlar ve isleme Merkezleri




Motor giicii 2
ila8 KW

68

56

80

68 72

45

40

Motor giicii 8
KW' den biiyiik

102

84

120

102 108

66

60

NOT: Motor giicii; otomatik tezgah veya isleme merkezi iizerindeki tiim tahrik motorlarinin

giicii toplanarak tespit edilir. Motor giicii, 2 kW’ 1in altinda olan otomatik talash imalat

tezgahlart ve igleme merkezlerinin puani 5. maddedeki aciklamaya gore hesaplanir.

TABLO Il

(@) (b) (©) (d) (€) () (9)

. Dayanmikh
Talash Imalat
Islemlerini Komple |Celik Agir Tiiketim Madeni
Mallarn Tekerlekli

Aym Andave | Sinaj Konst-  [Sanayi Sac Pres
Bazi Islemleri ve Hafif Araclar E )
Birbirini Tesisat  |riiksiyon |Makinalari|ggn. ) $Ya  lisleri

] ) ) Imalati \
Takiben Yapan |Imalatt  |Imalati |Imalati | Makinalar \nalag
Makinalar .

Imalati

Mekanik otomatik tezgahlar ve isleme merkezleri
Motor giicii 2
128 KW 72 60 84 72 75 45 42
Motor giicii 8

108 87 126 108 114 69 63
KW' den biiyiik
Numerik Kontrollii (NC) Tezgahlar ve Isleme Merkezleri
Motor giicii 2
128 KW 92 75 108 92 98 60 54
Motor giicii 8

138 114 162 138 145 90 81
KW' den biiyiik
Bilgisayar Niimerik Kontrollii (CNC) tezgahlar ve isleme merkezleri
Motor giicii 2
128 KW 102 84 120 102 108 68 60
Motor giicii 8 153 126 180 153 162 99 90




KW' den biiyiik

NOT: Motor giicii; otomatik tezgah veya isleme merkezi iizerindeki tiim tahrik motorlarinin
giicii toplanarak tespit edilir. Toplam Motor giicii, 2 kW’ in altinda olan otomatik talash
imalat tezgahlari ve isleme merkezlerinin puani 5. maddedeki aciklamaya gore hesaplanir.



